Technik an Webcontroller

Web-Controller - »Das richtige Teil zur richtigen Zeit in der richtigen
Menge und Qualitat am richtigen Ort.« Die enge Verzahnung zwischen
Lieferanten und Kunde verbessert die Versorgungssicherheit. Welche
Rolle spielt ein Web-Controller in dieser Beziehung?
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Der IPC@CHIP Ubernimmt eine fur ihn klassische Aufgabe: Er erweitert das Gerat um Ethernet, TCP/IP und Web.

Jahr fir Jahr liefert die

chemische Industrie viele
Millionen Tonnen Produkte als
Bulkware mit Tank- oder Silo-
transporten zu ihren Kunden.
GroRere Versorgungssicherheit
wird heute durch so genannte
Bestandsmanagement-Losun-
generreicht. Orbit Logistics gilt
als ein fihrender Anbieter sol-
cher Losungen. Vendor Mana-
ged Inventory (VMI) aus dem
Hause Orbit Logistics zielt auf
eine optimierte Logistik sowie
eine Synchronisation der Kun-
den- und Lieferantenprozesse.
Vendor Managed Inventory be-
deutet ein vom Lieferanten ge-
pflegter Warenbestand. Der Lie-
ferant gewihrleistet, dass das
Produkt stets ausreichend bei
seinem Kunden vorritig ist. Su-
permérkte arbeiten schon lange
nach diesem Konzept. Sie lassen
ihre Regale vom Lieferanten
auffallen. Auch im industriellen
Bereich gibt es diese Form der
Lagerkontrolle. Neu und von
ganzanderer Qualitat ist jedoch
der automatisierte Zugriff auf
die Bestandsdaten, beispiels-

weise im Tanklager oder Silo,
das Ubermitteln der Daten per
Internet und schlieBlich die Da-
tenubernahme ins ERP-System,
die kaufméannische Betriebs-
software.

Kommunikation
beim VMI-Prozess

Voraussetzung fur ein Vendor
Managed Inventory ist also,
dass der Lieferant Zugriff auf
die Bestandsdaten des Kunden
hat. Das so genannte VTM (Ven-
dor Tank Monitoring) ermog-
licht diesen Zugriff. Als VTM
wird die Messung des Fillstan-
des im Tank bzw. Silo und die
Messwertiibertragung an eine
oder mehrere Outstations defi-
niert. Die Ergebnisse der Mes-
sungen werden dann per Tele-
fonleitung, E-Mail, FTP u.a. in
das Orbit-Logistics-Rechenzen-
trum tbermittelt.

Das VTM von Orbit Logistics ba-
siert auf dem IPC@CHIP der
Beck IPC GmbH. Dieser Chip ist
ein Embedded Webcontroller,
der Automatisierungstechnik

mit dem Internet verbindet. Als
Komplettsystem auf einem Chip
ist er eine vorintegrierte Platt-
form aus Hardware., Software
und Zusatz-Features. Im VMI-
Prozess von Orbit Logistics
ttbernimmt der IPC@CHIP eine
fuir ihn klassische Aufgabe: Er
erweitert das Gerat um Ether-
net, TCP/IP und Web. Zudem
verfiigt er uber Watchdog, Tel-
net, RSz232, SP1/12C, PPP, PIO,
SMTPund FTP.

Die IPC@CHIP-Produktfamilie
besteht aus den Controllern
SC11, SCi2, SCi3, SCi23 und
SC143.All diese Produkte vertii-
gen uber ein vorinstalliertes
und erprobtes Echtzeit-Be-
triebssystem (RTOS). Die hier-
mit erreichte Softwarekompati-
bilitat ermoglicht eine sehr ein-
fache Migration der Applikatio-
nen zwischen allen Produkten
der IPC@CHIP-Familie. Die
SCixx-Controller bieten im Ver-
gleich zu den SCix-Controllern
mehr Performance, mehr Spei-
cher und mehr Funktionalitat.
ImVM]I-Prozessvon Orbit Logis-
tics kommt der IPC@CHIP SC12

zum Einsatz. Nach der Daten-
tbermittlung beginnt das VMI
im eigentlichen Sinne, welches
sich durch die Integration der
eingesetzten Software mit den
ERP-Systemen des Lieferanten
auszeichnet. Ziel ist es, so Ex-
perten bei Lanxess, dass zum
Zeitpunkt festgelegter, mit dem
Kunden vertraglich vereinbar-
ter Dispositionsgrenzen eine
Bedarfsplanung sowie eine au-
tomatische Disposition von
Nachschubauftragen angesto-
Ren werden.

Wie das in der Praxis funktio-
niert, zeigt das Beispiel des De-
gussa-Geschaftsbereichs  Per-
oxygen Chemicals, Bislang
funktionierte die Belieferung
der Kunden mit der Bleichche-
mikalie Wasserstoffperoxid so:
Auf Kundenseite kontrollierte
ein Mitarbeiter regelmdRig den
Lagerbestand. Er marschierte
tiber den Hof zum Tanklager,
sah nach und meldete den Be-
darf an seinen Einkéaufer. Wo-
rauf dieser zum Telefon griff
und seine Order durchgab. Per
Fax wurde ein Auftrag ver-



schickt, und irgendwann setzte
sich ein Tanklastwagen in Be-
wegung. Das war nicht nur um-
standlich, sondern fihrte auch
immer wieder zu so genannten
Feuerwehreinsatzen:. Der Be-
darf wurde vom Kunden oft zu
spat erkannt und nicht voraus-
schauend geplant. So kam es zu
hektischen Dispositionen und
in deren Folge zu unndtigen
Kosten.

»Heute tibernehmen wir selbst
den Blick in den Tank des Kun-
den«, erlautert Dr. Werner Wei-
gelt, bis vor kurzem verantwort-
lich fiir die europaweite Produk-
tionskoordination von Wasser-
stoffperoxid. Weil Peroxygen
Chemicals das komplette Tank-
management fur den Kunden
tibernimmt, muss dieser sich
nicht mehr um seine Dispositio-
nen kilmmern.

Lagerkapazitdten nutzen

Der Messtechnik- und Automa-
tisierungsspezialistOrbitLogis-
tics liefert die notwendigen
Werkzeuge: Es handelt sich da-
bei um ein durchgingiges und
flexibles System, von der Mes-
sung vor Ort tiber die Ferniiber-
tragung bis hin zur gezielten
Aufbereitung und Infegration
von aktuellen Bestandsdaten im
eigenen Rechenzentrum mit An-
bindung an die gingigen Pla-
nungs- und Steuerungssysteme.
Ausgangspunkt fiir zuverlassi-
ge Informationen bildet die
Messtechnik. Mit der Orbit Lo-
gistics Outstation BSCi2 zur
Fernitbertragung werden als
zweiter Schritt die unterschied-
lichen Kommunikationstechno-
logien wie Ethernet, WLAN,
Modem oder GSM/GPRS ver-
wendet und kombiniert.

Der Zugriff auf Messwerte kann
dabei tiber das Internet erfolgen
oderaber auflokale bzw. firmen-
interne Netzwerke begrenzt
werden. Aufbauend auf die In-
frastruktur am Ort der Mes-
sung offeriert das Unternehmen
eine ganze Reihe von Méglich-
keiten zur gezielten Aufberei-
tung und Integration der Daten.
Diese beginnen bei der Web-
Darstellung (www.orbitlog.com)
bis hin zur automatischen Be-
stellung und Abrechnung von
Konsignationsldgern sowie der
Integration in kommerzielle
Softwaresysteme wie z. B. SAP.
Durch die Anbindung an den
Chemie-HUB Elmecia stehen di-
rekte ERP-Anbindungen von

iiber 300 Chemieunternehmen
zur Verfiigung. Als Endress +
Hauser Systempartner wird das
Angebot durch den weltweiten
Service und Support fur die
messtechnische  Ausriistung
der Lagerstandorte abgerundet.
Bei Orbit Logistics hat man
auch konkrete Vorstellungen
dariiber, welche Vorteile die au-
tomatisierte Bestandskontrolle
hat; Betrachtet man z.B. den
Kunststoffmarkt in Deutsch-
land, vorwiegend Granulate und
Pulver, so wurden dort im Jahr
2002 16,5 Millionen Tonnen pro-
duziert (Wert: 18,3 Milliarden

Euro). Selbst wenn nur finf Pro-
zent davon in vermeidbare Si-
cherheitsbestinde gehen, sind
darin g15 Millionen Euro Kapi-
tal gebunden.

Ahnlich ist die Situation bei den
organischen Grundstoffen in
der Chemieindustrie mit einer
Jahresproduktion im Wert von
16,5 Milliarden Euro. Auch hier
lassen sich durch Transparenz
der Bestinde der meist fliissi-
gen Materialien erhebliche Ein-
sparungen erzielen. Langfristig
rechnet das Unternehmen mit
einem Riickgang der Sicher-
heitsbestiande ohne Einschran-

kung der Produktionssicherheit
und auch mit einer Reduzierung
bei den Lagerkapazitaten.
Fazit: Die perfekte Lieferkette
wird nicht nur durch den physi-
schen Materialfluss, sondern
vor allem durch schnellen, si-
cheren Datenfluss bestimmt.
Von dieser neuen, intensiven
Art der elektronisch gefuhrten
Geschéaftsbeziehung profitieren
beide Seiten.
Joachim Klasen, Orbit Logistics,
Julia Mulch, Beck IPC GmbH
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Ein System und
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die ganze
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JetWeb:

Steuerungssysteme mit
integrierter Antriebstechnik und
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JetWeb reduziert den Zeitaufwand fiir die Programmierung
und die Inbetriebnahme Ihrer Maschinen:

Mit dem Pragrammiertool JetSym und nur einer
Programmiersprache realisieren Sie alle Funktionen
fiir das Steuern, Antreiben und Vernetzen.

Durchgingiges Ethernet vereinfacht die Modularisierung
Ihrer Anlagen und ermdglicht eine direkte und umfassende
Kommunikation mit der Office-EDV.

E-Mail- und SMS-Versand direkt aus der Steuerung

informieren Sie rechtzeitig und vermeiden Stillstandszeiten.

JetWeb | Efficient Automation Solutions.
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